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I. Grundlage des Berichts 

1. Hinsichtlich der Bestandteile der intemationalen Anmeldung (Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt auf eine 
Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt warden, gelten im Rahmen dieses Berichts als "ursprunglich 
eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt, weil sie keine Anderungen enthalten (Regeln 70. 16 und 70.17)): 



Beschreibung, Seiten 

1-9 in der ursprunglich eingereichten Fassung 
Anspruche, Nr. 

1 -5 eingegangen am 28.08.2004 mit Schreiben vom 27.08.2004 

2. Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
die Internationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfugung oder wurden in dieser eingereicht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich urn: 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der intemationalen Recherche eingereicht worden ist 
(nach Regel 23.1(b)). 

□ die Ver6ffentlichungssprache der intemationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der intemationalen vorlaufigen Prufung eingereicht • 
worden ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der intemationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die 
internationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der intemationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der intemationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der intemationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 

5. □ Dieser Bericht ist ohne BerQcksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 

angegebenen Grunden nach Auffassung der Beh6rde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unter Punkt 1 hinzuweisen; sie sind diesem Bericht 
beizufugen.) 
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6. Etwalge zusatzliche Bemerkungen: 



V. Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erf inderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkert; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: AnsprOche 

Nein: AnsprOche 1 -3, 5 
Erfinderische Tatigkeit (IS) Ja: AnsprOche 

Nein: Anspruche 4 
Gewerbliche Anwendbarkert (IA) Ja: Anspruche: 1-5 

Nein: AnsprOche: 

2. Unterlagen und Erklarungen: 
siehe Beiblatt 
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PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 



Die folgenden Dokumente wurden zitiert: 

D1 : KARATAS C„ SERITAS S.: "Rheological Properties of MIM Feedstocks Produced 
from Gas and Water-Atomized 31 6L Stainless Steel Powders" ADVANCES IN 
POWDER METALLURGY AND PARTICULATE MATERIALS, 2001, Seiten 445-451, 
XP0001 179265 

D2: DATABASE COMPENDEX [Online] ENGINEERING INFORMATION, INC., NEW 
YORK, NY, US; ARAKIDA Y ET AL: "Powder injection molding as a metal forming 
process. Effects of powder morphology, size and size distribution" XP002269475 
Database accession no. EIX92011131878 

D3: EP-A-0 446 708 (BASF AG) 1 8. September 1 991 (1 991 -09-1 8) 

D4: Roy et al. "Metal Injection Moulding of Coarse Iron Powders" in PMI vol. 24, n.2, 1992 

Seiten 88-90 - 



1. D4 betrifft MetallpulverspritzguBmassen aus Eisenpulver. Verschiedene Pulver 
weisen ein d90-Wert innerhalb von beanspruchten Bereich auf (Tabelle I, Pulver 
A und B). Die Binderzusammensetzung und die Bindermenge sind auch 
offenbart und fallen im beanspruchten Bereich (Tabelle II und Fig. 2-3). Somit 
sind die Gegenstande der unabhangigen Anspruche 1 und 5 und der 
abhangigen Anspruche 2-3 aus D4 bekannt. 

2. Ein Binder nach Anspruch 4 und seine Vorteile sind z.B. aus D3 
(Zusammenfassung und Seite 3, Zeile 11-14) bekannt. Somit ist der 
Gegenstand des Anspruchs 5 als nicht erfinderisch anzusehen. 
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Metalipulverspritzgussmasse und Verfahren zum Metallpulverspritzguss 
PatentansprOche 

1 . Metalipulverspritzgussmasse. die 

a) 40 bis 70 Vol.-% Metallpulver, darunter zumindest 50 Gew.-%, bezogen auf die 
gesamte Metallmenge, eines Eisen enthaltenden Pulvers, von dessen Partikeln 
mindestens 90 Gew.-%, bezogen auf die Menge dieses Eisen enthaltenden Pul- 
vers, einen effektiven Durchmesser von mindestens 40 Mikrometer aufweisen, 

b) 30 bis 60 Vol.-% eines thermoplastischen Binders und 

c) 0 bis 5 Voi.-% Dispergierhilfemittel und/oder wahiweise auch sonstige Hilfsmittel 
enthSIt, dadurch gekennzeichnet, dass die Gesamtmenge des enthaltenen Metallpul- 
vers zu mindestens 90 Gew.-% Eisen ist. 

2. Metalipulverspritzgussmasse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Partikel des Eisen enthaltenden Pulvers zu mindestens 90 Gew.-%, bezogen auf die 
Menge dieses Eisen enthaltenden Pulvers, einen effektiven Durchmesser von mindes- 
tens 50 Mikrometer aufweisen. 

3. Metalipulverspritzgussmasse nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Partikel des Eisen enthaltenden Pulvers zu mindestens 90 Gew.-%, bezogen auf die 
Menge dieses Eisen enthaltenden Pulvers, einen effektiven Durchmesser von mindes- 
tens 60 Mikrometer aufweisen. 

4. Metalipulverspritzgussmasse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der 
thermoplastische Binder aus einer Mischung aus 50 bis 100 Gew.-% eines Polyoxi- 
methylenhomo- oder-copolymerisats und 0 bis 50 Gew.-% eines mit dem Polyoxi- 
methylenhomo- oder copolymerisat nicht mischbaren Polymerisats, das sich thermisch 
ohne RQckstand entfernen lasst, Oder einer Mischung solcher Polymeren besteht 

5. Verfahren zum Metallpulverspritzguss, dadurch gekennzeichnet, dass man eine Me- 
talipulverspritzgussmasse, die 

a) 40 bis 70 Vol.-% Metallpulver, darunter zumindest 50 Gew.-%, bezogen auf die 
gesamte Metallmenge, eines Eisen enthaltenden Pulvers, von dessen Partikeln 
mindestens 90 Gew.-%, bezogen auf die Menge dieses Eisen enthaltenden Pul- 
vers, einen effektiven Durchmesser von mindestens 40 Mikrometer aufweisen, 

b) 30 bis 60 Vol.-% eines thermoplastischen Binders und 

c) 0 bis 5 Vol.-% Dtspergierhilfsmittel und/oder wahiweise auch sonstige Hilfsmittel 
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enthait, wobei die Gesamtmenge des enthaltenen Metallpulvers zu mindestens 

90 Gew>-% Eisen ist, durch Spriizguss verformt, die Spritzgussteile vom Binder befreit 

und die vom Binder befreiten Spritzgussteile sintert 



